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TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN

MANUFACTURA AERONAUTICA AREA MAQUINADOS

urP

DE PRECISION

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ASIGNATURA INTEGRADORA I

1. Competencias Desarrollar la manufactura de piezas aeronauticas
mecanizadas considerando las especificaciones
técnicas, de calidad, equipos y métodos de mecanizado,
para contribuir al crecimiento econémico y tecnoldgico
del sector y del pais.

2. Cuatrimestre Quinto

3. Horas Tedricas 2

4. Horas Practicas 28

5. Horas Totales 30

6. Horas Totales por Semana 2

Cuatrimestre

7. Objetivo de aprendizaje El alumno demostrara la competencia de desarrollar la
manufactura de piezas aeronauticas mecanizadas
considerando las especificaciones técnicas, de calidad,
equipos y métodos de mecanizado, para contribuir al
crecimiento econémico y tecnoldgico del sector y del
pais.

Unidades de Aprendizaje — ,quas
Teodricas | Practicas Totales
I. Planeacién del producto 2 5 7
Il. Manufactura del producto 0 18 18
Ill. Evaluacién del proyecto de manufactura 1 4 5
Totales 3 27 30
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de I. Planeacion del producto
Aprendizaje '
2. Horas Tedricas 2
3. Horas Précticas 5
4. Horas Totales 7
5. Objetivo de la Unidad | El alumno elaborara la planeacién del proyecto de manufactura
de Aprendizaje de piezas aeronauticas, para su implementacion.
Temas Saber Saber hacer Ser
Contexto del Reconocer el saber de las Mapa conceptual de las
anteproyecto asignaturas de las areas del |etapas del proyecto
conocimiento que integran la | que relacione; los
primera competencia. conocimientos de las
asignaturas, con las
actividades del
cronograma para la
manufactura del
producto.
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Temas Saber Saber hacer Ser
Planeacion Integrar la informacién | Disciplina
técnica del de especificaciones. Autocontrol
proyecto Sistemético

Desarrollar las fases de | Analitico

trabajo del disefio y de |Honestidad

la manufactura del Etica

producto. Responsabilidad
Liderazgo

Integrar el diagrama de |Toma de

flujo de la manufactura |decisiones

del producto. Proactivo

Desarrollar la hoja de
operaciones y
programa de CNC, del
proceso de
manufactura del
producto o pieza
aeronautica.

Orden y limpieza
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INTEGRADORA 1

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento_s ) Ujpes
de reactivos
A partir de un proyecto de 1. Identificar la estructura de un | Proyecto
manufactura aerondautica integra | proyecto de manufactura Rubrica
un portafolio de evidencias que |aeronautica
contenga lo siguiente:
2. Analizar las especificaciones
- Mapa conceptual de las etapas | del proyecto del disefio y de la
del proyecto que relacione; los | manufactura del producto
conocimientos de las
asignaturas, con las actividades |3. Analizar el diagrama de flujo
del cronograma para la del proceso de manufactura
manufactura del producto.
4. Comprender las instrucciones
- Integrar la informacion de de la hoja de operaciones.
especificaciones.
5. Analizar el programa CNC del
-El diagrama de flujo del proceso | proceso de manufactura del
de manufactura producto o pieza aeronautica.
-Hojas de operaciones del
proceso de manufactura
-Programa CNC del proceso de
manufactura del producto o
pieza aeronautica.
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyecto
Equipos colaborativos
Analisis de casos

PC
Internet

Equipo multimedia
Documentacién técnica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa/Campo
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L Xglri?\(gii;aje II. Manufactura del producto
2. Horas Teoricas 0
3. Horas Précticas 18
4. Horas Totales 18
5. Objetivo de la Unidad El alumno validara la manufactura de piezas aeronauticas,
de Aprendizaje para cumplir con las especificaciones del proyecto.
Temas Saber Saber hacer Ser
Integracion del Presentar modelos y Disciplina
proceso de planos definitivos de Autocontrol
manufactura la(s) pieza(s) del Sistematico
proyecto de Analitico
manufactura Honestidad
aeronautica. Etica
Responsabilidad.
Integrar reporte Liderazgo
dimensional acorde a la | Toma de decisiones
manufactura de la(s) Proactivo
pieza(s). Orden y limpieza
Integrar registros de
calidad y produccion
acorde ala
manufactura de la(s)
pieza(s).
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Temas Saber

Saber hacer Ser

Proceso de
manufactura

Elaborar la secuencia | Disciplina

de operaciones Autocontrol
necesaria en la Sistemético
fabricacion de la pieza |Analitico
y/o componente Honestidad
aerondutico. Etica

Responsabilidad
Seleccionar el equipo, |Liderazgo

maquinaria y Toma de decisiones
herramentales durante |Proactivo

el proceso de Orden y limpieza
fabricacion.

Determinar el proceso
de manufactura y
programa CNC de la
pieza o0 componente

aeronautico.
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento_s y tipos de
reactivos
A partir del proyecto de 1. Analizar la(s) pieza(s) del Proyecto
manufactura aerondutica, proyecto de manufactura Rubrica
integra:
2. Comprender la secuencia de
- Piezas fabricadas las operaciones de la
- Secuencia de operaciones | manufactura aerondutica
de la fabricacion
- Selecciones de equiposy | 3. Analizar los puntos criticos
herramientas de calidad de la manufactura
- Tipo de proceso de aeronautica
manufactura utilizado
- Registros de calidad y 4. Analizar el programa de CNC
produccion proceso de
manufactura
-Registro de inspeccion
visual y dimensional de las
piezas fabricadas
- Conclusiones
fog 22\
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyecto
Equipos colaborativos
Ejercicios préacticos

PC
Internet

Equipo multimedia

Documentacioén técnica

Equipo de laboratorio de manufactura
aeronautica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa/Campo
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de Aprendizaje | lll. Evaluacion del proyecto
2. Horas Teodricas 1
3. Horas Précticas 4
4. Horas Totales 5
5. Objetivo de la Unidad E.I alumno evqlua(;é el proygctp de manufacturgy enisamb!e de
de Aprendizaje piezas mecanizadas aeronauticas, para contribuir a la mejora
del proceso.

Temas Saber Saber hacer Ser
Evaluacion del Integrar registros con la Disciplina
proceso de informacion del proceso de | Autocontrol
manufactura manufactura. Sistematico

Analitico
Evaluar la fabricacion de Honestidad
piezas 0 componentes Etica
aeronauticos, con base al Responsabilidad
proceso de fabricacién. Liderazgo
_ o Toma de
Integrar lista de verificacion | jecisiones
del_c_ronograma de Proactivo
actividades. Orden y limpieza
Mejoras al Evaluar datos a partir del Disciplina
proceso de uso de la herramienta Autocontrol
manufactura seleccionada y del proyecto | Sistematico
de manufactura. Analitico
Honestidad
Proponer la mejora al Etica
proceso de fabricacion Responsabilidad
aeronautica utilizando una | Liderazgo
herramienta de manufactura | Toma de
esbelta. decisiones
Proactivo
Orden y limpieza
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INTEGRADORA I

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento_s y tipos de
reactivos
A partir del proyecto de 1. Analizar el proceso de Proyecto
manufactura, integra: manufactura de piezas Rubrica
aeronauticas
- La lista de revision u hojas
de verificacion del proceso 2. Analizar las areas de
de: manufactura. oportunidad del proceso de
- Areas de oportunidad manufactura
detectadas
- Resultado de la evaluacion 3. Proponer mejoras y
a partir del uso de la correcciones al proceso de
herramienta seleccionaday |manufactura
del proyecto de manufactura.
- Propuesta de la mejora al
proceso de fabricacion
aeronautica utilizando una
herramienta de manufactura
esbelta.
fog 22\
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INTEGRADORA I

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyecto
Equipos colaborativos
Analisis de casos

PC
Internet

Equipo multimedia
Documentacion técnica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa/Campo
X
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INTEGRADORA 1

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS

COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE

CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempeio

Planear el maquinado de piezas
aeronauticas mecanizadas
considerando las 6rdenes de produccion
y herramientas de planeacion para
cumplir con los objetivos proyectados.

Presenta el plan de trabajo del maquinado de piezas
mecanizadas que contenga:

- Bosquejo de pieza

- Diagrama de flujo

- Algoritmo de programacién

- Propuesta de equipo de mecanizado a utilizar

Modelar piezas aeronauticas mediante
la elaboracion de planos y dibujos
utilizando plataforma CAD para
determinar las caracteristicas generales
del producto a manufacturar.

Entrega ficha técnica que contenga:

- Dibujo de pieza en 3D

- Planos de vistas de la pieza que contenga
informacion técnica

- Especificacion de cotas, tolerancias geométricas y
dimensionales, asi como acabados especiales

Estructurar secuencia de fabricacion de
piezas aeronauticas mecanizadas
mediante especificaciones técnicas,
interpretacion de planos asi como
software de CAM, para determinar
insumos y estrategias de manufactura.

Entrega una ficha técnica que contenga:

- Croquis de operacion de la manufactura

- Lista de equipos, herramientas y accesorios

- Lista de insumos

- Lista de instrumentos de medicion

- Célculo de parametros de operacién: velocidades
de corte, avance, tiempos de manufactura

- Lista de equipo de seguridad

- Listado de codigo CNC con su interpretacion
correspondiente cuando aplique

- Instrucciones de simulacion en vacio
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Capacidad

Criterios de Desempeiio

Manufacturar piezas aeronauticas
mecanizadas a través de un programa
de fabricacion, insumos y herramientas,
SET- UP y operacion del equipo de
magquinado convencional, CNC, no
convencional y estandares aplicables,
para garantizar la precision del
producto.

Entrega la pieza terminada y documentacion del
proceso, que contenga:

- Parametros de operacion del equipo

- Materiales y herramientas utilizadas

- Procesos de detallado

- Formato de la secuencia de operaciones de la
pieza con firma

- Reporte de produccion durante la jornada

- Conclusiones y observaciones finales de operaciéon

Evaluar proceso de manufactura de
piezas aeronauticas mecanizadas
considerando las especificaciones
técnicas y metodologias de inspeccion,
para asegurar la calidad del producto y
la operabilidad del proceso.

Presenta un reporte que contenga:

- Registro de caracteristicas cualitativas del producto
obtenido

- Registro de mediciones y tolerancias con base a
caracteristicas dimensionales criticas

- Discrepancias y correcciones durante el proceso

- Identificacion de material no conforme

- Areas de oportunidad

- Propuestas de mejora

- Formato de hoja de validacion de producto
terminado
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INTEGRADORA 1
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