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1. Competencias

Coordinar procesos de manufactura aeronautica a
partir de la documentacion técnica de ingenieria,
métodos y técnicas de fabricacion, herramientas de
planeacién y supervision, asi como la normatividad
aplicable, para contribuir a la satisfaccion de los
clientes y al desarrollo del sector.

Cuatrimestre

2. Cuatrimestre Cuarto
3. Horas Teédricas 4
4. Horas Practicas 26
5. Horas Totales 30
6. Horas Totales por Semana 2

7. Objetivo de aprendizaje

El alumno demostrara la competencia de coordinar
procesos de manufactura aeronautica a partir de la
documentacion técnica de ingenieria, métodos vy
técnicas de fabricacion, herramientas de planeacion y
supervision, asi como la normatividad aplicable, para
contribuir a la satisfaccion de los clientes y al desarrollo
del sector.

Horas
Unidades de Aprendizaje Teérica | Practica
Totales
s s
I. Planeaciéon del proyecto de Manufactura 2 10 12
Il. Integracién del proyecto de Manufactura 2 16 18
Totales 4 26 30
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INTEGRADORA I

UNIDADES DE APRENDIZAJE

. Unidad de

Aprendizaje

I. Planeacién del proyecto de Manufactura

. Horas Teéricas 2
3. Horas Practicas 10
. Horas Totales 12

. Objetivo de la Unidad
de Aprendizaje

El alumno elaborara la planeacién del proyecto de manufactura
y ensamble de componentes aeronauticos para su

implementacion.

Temas Saber Saber hacer Ser
Diagndstico de Conocer la estructura para | Analizar el proceso de | Disciplina
necesidades del | el desarrollo de un proyecto. | manufactura en base a | Autocontrol
proyecto de la situacioén actual y los | Sistematico
manufactura Conocer los requerimientos | requerimientos y Analitico

y restricciones del proyecto. | restricciones. Honestidad
Etica
Proponer la forma de | Responsabilidad
fabricacion del Liderazgo
proyecto. Toma de
decisiones
Proactivo

Orden y limpieza
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Temas Saber Saber hacer Ser
Anteproyecto y Establecer los Disciplina
planeacién objetivos y alcances Autocontrol

del proyecto. Sistematico
Analitico
Integrar situacion Honestidad
actual Etica
Responsabilidad
Integrar la informacion | Liderazgo
técnica, normativa y/o | Toma de
gubernamental que decisiones
debe cumplir el Proactivo

proyecto.

Integrar cronograma
de actividades,
responsables y Fases
del proyecto.

Integrar estimacion de
costos y presupuesto.

Bosquejos de disefio
del proyecto de
manufactura.

Orden y limpieza
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INTEGRADORA |

PROCESO DE EVALUACION

Instrumentos y tipos

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje de reactivos
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A partir de un proyecto de
manufactura aeronautica
integra un portafolio de
evidencias que contenga lo
siguiente:

- Diagnéstico de necesidades
del proyecto de manufactura

- Propuesta de la forma de
fabricacion del proyecto

- Anteproyecto y Planeacién

. ldentificar las necesidades

y requerimientos del
proyecto de manufactura.

. Establecer los objetivos y

alcances del proyecto.

. Integrar situacion actual

. Integrar la informacion

técnica, normativa y/o
gubernamental que debe
cumplir el proyecto.

. Integrar cronograma de

actividades, responsables
y Fases del proyecto.

. Integrar estimacion de

costos y presupuesto

. Bosquejos de disefio del

proyecto de manufactura.

Proyecto
Rubrica

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

INTEGRADORA |
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Métodos y técnicas de enseiianza Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyecto PC
Equipos colaborativos internet
Analisis de casos equipo multimedia

documentacion técnica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa/Campo

INTEGRADORA |
ELABORO: Comité de Directores de la Carrera de TSU en Manufactura Aeronautica REVISO:

Direccidén Académica
APROBO: C.G.U.T. y P. FECHA DE ENTRADA EN VIGOR: Septiembre de 2018

F-CAD-SPE-28-PE-5B-28-A1



UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
Aprendizaje

Il. Integracién del proyecto de Manufactura

2. Horas Teéricas 2
3. Horas Practicas 16
4. Horas Totales 18

5. Objetivo de la

de Aprendizaje

Unidad

El alumno validara partes y componentes aeronauticos para
cumplir con las especificaciones del proyecto.

El alumno evaluara el proyecto de manufactura y ensamble
de partes y componentes aeronauticos para contribuir a la
mejora del proceso.

Temas Saber Saber hacer Ser
Contexto del Reconocer el saber de | Matriz de Disciplina
anteproyecto las asignaturas de las | conocimientos Autocontrol

areas del conocimiento | aplicables al proyecto | Sistematico

que integran la primer | de manufactura Analitico

competencia. Honestidad
Etica
Responsabilidad
Liderazgo

Toma de decisiones
Proactivo
Orden y limpieza
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Temas Saber Saber hacer Ser
Documentacion Presentar el Diagrama | Disciplina
Técnica del de Flujo del proyecto | Autocontrol
proyecto de de manufactura. Sistematico
manufactura Analitico

Presentar el AMEF del | Honestidad

proceso de Etica

manufactura. Responsabilidad
Liderazgo

Presentar el Layout del
proyecto de
manufactura.

Presentar listado de
instrucciones de
trabajo

Presentar formatos de
registros de calidad y
produccion acorde al
proyecto de
manufactura

Presentar planos y
modelados de primera
intencion.

Toma de decisiones
Proactivo
Orden y limpieza
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INTEGRADORA |

PROCESO DE EVALUACION

Instrumentos y tipos de

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje reactivos
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A partir del proyecto integra:

El Diagrama de Flujo del
proyecto de manufactura.

El AMEF del proceso de
manufactura.

El Layout del proyecto de
manufactura

El listado de
instrucciones de trabajo

Los formatos de calidad y
produccion acorde al
proyecto de manufactura

Los planos y modelados
de primera intencién.

. Utiliza herramientas de

manufactura para el
desarrollo del proyecto de
fabricacion

. Ildentificar los formatos de

calidad y produccién
acorde al proyecto de
manufactura

. Define los planos y

modelados de primera
intencion para el proyecto
de manufactura.

Proyecto
Rubrica

INTEGRADORA |

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE
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Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Aprendizaje basado en proyecto
Equipos colaborativos
Ejercicios practicos

PC

internet

equipo multimedia

documentacion técnica

equipo de laboratorio de manufactura
aeronautica

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller

Empresa/Campo

X

INTEGRADORA |
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CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LAASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempeiio

Planear los procesos de manufactura
aeronautica con base en los
requerimientos de ingenieria, recursos
humanos, materiales, capacidad
instalada, y herramientas de
planeacion, para la optimizacién de
recursos.

Elabora el plan de trabajo de los procesos de
manufactura y lo adjunta al proyecto general del
proceso:

- Diagramas de flujo
- Hojas de operacién
- Lay- out de area
- Cronograma de actividades:
- Distribucién de personal por turno
- Tiempo asignado por operador
-Tiempos extras.
- Hojas de control de produccion
- Lista de materiales, herramientas, accesorios e
instrumentos de medicion

Producir partes aeronauticas
considerando métodos y técnicas de
manufactura de materiales metalicos,
no metalicos y materiales compuestos
Nno mecanizados; equipo, herramientas
y la normatividad aplicable para
cumplir los requerimientos de
produccion.

Produce partes aeronauticas y entrega los reportes
de produccién que contengan:

- Registro de parametros de operacion de
produccion

- Trazabilidad de personal, producto, materiales,
equipos, herramientas, instrumentos de medicién

Ensamblar componentes y sistemas
aeronauticos considerando métodos y
técnicas de ensamblaje y manufactura
de componentes y sistemas de
materiales metalicos, no metalicos y
materiales compuestos, equipo,
herramientas y la normatividad
aplicable para cumplir los
requerimientos de produccion.

Ensambla los componentes y sistemas
aeronauticos y entrega los reportes de produccién
que contengan:

- Registro de parametros de operacion en el
ensamblaje

- Trazabilidad de personal, producto, equipos,
herramientas, instrumentos de medicion
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Capacidad

Criterios de Desempeiio

Supervisar la manufactura de partes,
componentes y sistemas aeronauticos
considerando las especificaciones
técnicas de produccién, de calidad y
seguridad industrial, asi como
herramientas de supervision y manejo
de personal para cumplir con los
objetivos planteados.

Supervisa y elabora un reporte por turno y centro
de trabajo que contenga:

-Cumplimiento de objetivo de produccion diaria,
semanal, mensual

-Desempeio de cada operador

-Registro de aceptacion o rechazo de productos
acabados, semi-acabados 0 en proceso

-Registro sobre condiciones inusuales en personal,
equipo, herramienta, y/o materiales durante la
produccion

- Lista de consumibles y de equipo de seguridad
para el personal a cargo

Evaluar los procesos de manufactura
aeronautica considerando los
indicadores de produccion y
estandares de calidad para detectar
areas de oportunidad y proponer
mejoras.

Integra un reporte de evaluacién que contenga:

a) Planeacién:
- Cumplimiento de cronogramas de actividades

b) Produccion:
- Calidad del producto
- Seguridad del personal

c) Conclusiones:

- Hallazgos sobre condiciones inusuales en
equipo, herramienta, y/o materiales durante la
produccion

- Tendencia de los limites de control de
procesos

- Areas de oportunidad

-Propuestas de mejora

- Discrepancias y correcciones durante el
proceso

- Identificacién de material no conforme
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